Malzeme Transferi ve Paketleme
Neden Onemli?

Doc. Dr. Asihan CANDEVIR ULU
CUTF Enfeksiyon Hastaliklar ve Klinik Mikrobiyoloji AD, EKMUD, 2018



Yikama

Tasima | Dezenfeksiyon
On Te miz 111{. Inspeks iyon
Dekontaminasyon
{ ( Kullanim asamasindan D
sterilizasyona ve tekrar
kullanima kadar gecen
Kullanma evreler
Depolama

T~ é Sterilizasyon
~— Tagima



Girls

Tasima

O Sterilizasyon kontamine aletlerin kullanim alanindan
transferiyle baslar

Paketleme islemi

O Steril malzemeyi son kullanma tarihi ve kullanim anina kadar
kontaminasyondan koruyarak her an kullanima hazir
bulunmasini saglar




Standartlar

TS EN 868-1
TS EN 868-3
TS EN 868—4
TS EN 868-5
TS EN 868-6
TS EN 868-7
TS EN 868-8
TS EN 868-9

TS EN 868-10
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Transfer




Transfer

Kullaniimis kontamine alet set ve malzemeler kapall
transfer arabasi veya transfer masasi ile MSU ye transfer
edilir

O Capraz kontaminasyonun dnlenmesi

Ezer Unite ve MSU arasinda ayn bir kirli koridor yada kirli

asansor varsa transfer araclannin kapall olmasi gerekli
degildir

En kisa surede transfer saglanmalidir






Transfer

Ameliyathane ve diger birimlerde kullanilan malzeme ve
setlerin, tUmM ¢cOp ve sivilar Uretildigi yerde bosaltiimalidir

Bisturi, igne gibi delici kesici malzemeleri ‘delici ve kesici

tibbi atik’ kovasina atiimaldir
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Transfer

Her set icerisinde, mevcut olan aletlerin kayith oldugu ve
sayimlarinin kaydedildigi bir liste bulundurulur

Liste sayimi yapan kisiler tarafindan doldurulur

Barkodlama sistemi kullanilabilir



Transfer

MSU Alet ve Malzeme teslim formu

O MSU'ye set malzeme teslimiicin teslim edilen malzemenin ne
oldugu,

sayisl,

hangi servisten geldig,
ne zaman geldigi,
kimin teslim ettigi,
kimin teslim aldigl,

ne zaman fteslim edecesi



Transfer




Kuru Transfer

Kuru fransfer esnasinda alet tasima kutusuna solusyon
konmaz

Kullaniimamis aletler kullanilan aletlerle birlikte ayni
kutuya konur.

Avantajlari

O Hafif

O Solusyon tUketimi az
O Korozyon riski az



On Islemli (Islak) Transfer

Aletler bu amacla Uretilmis deterjan — dezenfektan
solUsyonu olan bir kabin icerisine konur ve transfer edilir

Bekleme ve tasima sirasinda én temizlik - dezenfeksiyon
yaplilmis olur

Ureticisinin dnerileri dogrultusunda solUsyon her seferinde
uygun konsantrasyonda taze hazrlanir

Dezenfektan artiklarinin yikama dezenfektdor makinelerinde

kOpUk etkisi olusturma ve cihaz deterjant ile etkilesme riskine
dikkat edilmelidir

SolUsyon icinde uzun sUreli bekletme yapilmamalidir
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Paketleme




Paketleme

Alet ve malzemelerin steril olarak muhafaza edilmesini
saglar

Transferi sirasinda kontamine olmasini engeller

Malzemenin acilimasi sirasinda sterilitesinin korunmasini
saglar



Paketleme

Paketfleme oncesinde alet ve malzemeler kurutulmalidir

Eklem yerleri islemeyen aletlerin ek yerleri suda cozunen
yaglarla yaglanmalidir

Asinma, korozyon, deformasyon ya da baska t0r bir hasar
gorUlen aletler kullanim disi birakiimalidir

ISO 13795’e gore yeterli bariyer dzelligine sahip
standardize edilmis 6zel dokumalar dnceden belirlenmis
sayida yikanarak kullanilabilir



Paketleme Malzemeleri ve Ozellikler

Tekstil paketleme malzemesi kullanilacaksa kullanim
doncesi ylikanmis olmal

Paketin bUtUNIUgU bozulmamis olmal
Yirtlmaya ve delinmeye direncli olmal
Sterilizasyon metodu ile uyumlu olmall

Paket icindekileri hasardan korumali



Paketleme Malzemeleri ve Ozellikler

Sterilize edilecek tibbi malzemeyi kontaminasyondan
koruyacak etkili bir bariyer olusturmali

Toksik icerigi olmamail
Toy (hav) birakmamali
Havanin uygun sekilde bosalmasina musaade etmeli

Ureticinin dnerilerine gdre kullaniimalidir



Paketleme Malzemeleri

Kumas Ortuler

Kagit ve polipropilen paketleme malzemeleri
Sterilizasyon posetleri

Polipropilen posetler

Konteyner sistemleri

Steriliteyi surdUren ortUler



Kumas OrtUler

Sadece buhar sterilizatorde steril edilecek malzemeleri
paketlemek icin kullanilir

Tekrar kullanilabilir ozelliktedir

Yeterli koruyucu etki cok katlh olmasiyla saglanabilir



Kagit ve Polipropilen

Buhar, EO ve formaldehit sterilizatorde

Hidrojen peroksit sterilizatdorde ise selUloz icermeyen,
polipropilen tipleri kullanihr

Tek kullanimhktir




Sterilizasyon Posetleri

O Bir tarafi kagit, diger tarafi seffaf, i1si ile kapatilan, tek
kullanimlik posetlerdir

O Plastik film iki veya daha fazla kattan olusmalidir

O Plastik katlar arasindaki bag ayrilimamal ve plastigin
seffafligint bozmamalidir




Polipropilen Posetler

O Hommaddesi selUldz icermeyen tek kullanimlik posetlerdir




Konteyner Sistemler

Metal ya da plastik, filtreli kutulardir
Neme direnclidir

Icinde su buharinin birikmesine izin vermeyecek yapida
olmalidir

Sterilizanin konteyner icine nUfuz edebilmesi icin filtreli
bolumleri olmalidir

Filfreleri Uretici firmanin onerisi dogrultusunda
desgistiriimelidir



Konteyner Sistemlert




Steriliteyl Surduren Sefttaf Plastik

OrtUler

Tozun pakete temasini engelleyen seffaf plastik posetten
yapilmistir

Sterilizasyondan sonra uygulanir

Malzemenin sterilliginin devamini saglar ve korur



Paketleme Prensipleri

Buhar sterilizatorde steril edilecek bohca ebatlari
30x30x50 cm boyutlarndan daha buyuk olmamalidir

Zarf veya dikddrtgen usulU paketleme cift paketleme
malzemesi ile yapilir

Her kat ayrn paketlenir

Paketlerin Uzerinde sterilizasyon tarihi, paket icerigi, kisinin
isminin bas harfleri ve yUkleme numarasi etiket/maruziyet
bandina yaazilir



Paketleme Prensipleri

Sterilizasyon posetlerinde sterilizasyon tarini, paket icerigi,
kisinin isminin bas harfleri ve yukleme numarasi posetin 1si
ile kapatilan kisminin Ust dis kismina yazilir

Her paket icine kimyasal indikatdr konulur

Paketlenmis alet setinin (tepsi, aletler ve bohcanin
toplami) agirligl 7kg’t gecmemelidir

Paketlenecek alet ve malzemelerin temiz, kuru ve tam
olarak calistigindan emin olunmalidir



Paketleme Prensipleri

Buhar gecisine izin veren delikli sterilizasyon tepsileri tercin
edilir

Cerrahi aletler tek dis olarak kilitlenir
Taslar ic ice konacaksa arasina havlu yerlestirilir

Keten veya pamuklu bir havlu tek katl ve tamamen
aclimis olarak tepsi tabanina yerlestirilir

Tepsiden tasan havlu aletlerin Uzerine katlanir



Paketleme Yontemleri

Zarf ydntemi

Dikdortgen yontemi

Kagit/plastik posetlerle paketleme yontemi



/arf Yontemi

Masa Uzerine cift katl 2 bez bohca/1 bohcanin Uzerine
medikal paketleme kagidi veya cift medikal kagit serilir

Alet seti ortaya koseli olarak yerlestirilir

Once genis taraftaki kdse alet setinin Uzerine cevrilir ve
uc kismi kolay acilabilmesi icin geriye kivrilir



/arf Yontemi

Sag ve sol kdse uclan geriye kivrilarak paketlenecek
malzemenin Uzerine katlanir

Son olarak diger genis taraf malzemenin Uzerine katlanir
Ucu paketin icinden cekilebilecek sekilde sikistirlir

Ikinci kat 6rtG de ayni yontemle kapatilir ve bantlanir



/arf Yontemi

Ikinci kat ayni
Sekilde katlanir




Zarf Teknigi ile Paketlem
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Dikdortgen Yontemi

Masa Uzerine cift katl 2 bez bohca/1 bohcanin Uzerine
medikal paketleme kagidi veya cift medikal kagit serilir

Malzeme kenarlara paralel olarak yerlestirilir

Once genis taraf malzemenin Uzerine katlanir, bir kisim
geri cevrilir

Diger genis taraf ayni sekilde Uzerine katlanir
Sag ve sol taraf ayni tarzda sirayla katlanir

Ikinci kat 6rt0 de ayni yontemle kapatilir



Dikdortgen Yontemi




Dikdortgen Paketleme Teknigi




Kagit/Plastik Posetlerle Paketleme

Yontemi

Paketlenecek malzemeye uygun bUyUklUkte kagit/plastik
poset secilir

Makine yardimi ile kagidin bir tarafi yapistinlarak malzeme
icine yerlestirilir, daha sonra diger taraf yapistirilir

Paket agirsa veya birden fazla alet paketlenecekse cift
kat paketleme yapilir



Kagit/Plastik Posetlerle Paketleme

YOontemi

Cift kat paketlemede icteki paketin bir tarafi kapatilr,
diger tarafi seffaf kisma dogru kivrilir

Paket yapilan aletin 6zelliginin kapatiimamasina dikkat
edilir

Ust paketi yaparken icteki paketin acik olan kisminin
paketin acma yonUne gelmesine dikkat edilir

Paket yapildiktan sonra iyi yapisip yapismadigl kontrol
edilir



Kagit/Plastik Posetlerle Paketleme

Yontemi

Paketin isi ile yapistinlan bdlumun dis kismina tarih atilir
Paket Uzerine direk olarak yazi yaziimaz

Barkoftlar ve etiketler kagit kismina degil, poset kismina
yapistirilir

Havanin genislemesine ve paketin yirtiimasina yol
acabilecegi icin poset icerisindeki hava, paket isiile
kapatimadan dnce bosaltilabildigi kadar bosaltilir



Kagit/Plastik Posetlerle Paketleme
Yontemi




Paketfleme Malzemeleri ve

Uygun Sterilizator Secimi

Paketleme Buhar Etilenoksit | Gazplazma | Formaldehit | Radyasyon | Kuru s
malzemesi

Kumag artil + - - - + B
Sellloz ortd + + . + + .
Podipropilen Orti, + -+ + + -t .

poset (selulozsuz)

Kagit = plastik poset + + . + + .
Metal konteynir 0 1 - . P ’
Plastik kanteymir i + + + 4o -

(*) Radyasyon direncini arttonc katks maddesi igeren polipropilen
(* *) Radyasyona direngli plastik konteyrir

(* * *)isiya direngli plastik konteynir



Paketleme Makinesi

Sterilizasyon posetleri st ile guvenli kapatma ozelligi olan
paketleme makineleri ile kapatimalidir

Paketleme makinesi ile paketi olusturan kisinin isim/isim
soyisim bas harfleri ve paketleme tarihi yazilabilmelidir

Poset kapatma isisini uygulaomak icin makine ve poset
Ureticisinin bilgileri kullaniimalidir

Poset kapatma isisi kagit + plastik posetlerde 180°C,
polipropilen posetlerde 120°C olmalidir



Paketleme Makinesi

Paketleme makinesi haftada bir kez seal check ile kontrol
edilmelidir

Paket Uzerine paket icerigini tanimlayan bilgiler
yazilacaksa posetin st ile kapatilan kisminin Ust dis kismina
yaziimahdir

Kullanllacak kalemler cikkmayan, akmayan, silinmeyen,
sizdirmayan olmali, toksik olmamalidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Aletler paketlemeden dnce iyice kurutulmadan
paketlenebiliyor

O femiz ve kuru olmali

O Aletler paketlemeden once tum kontroller yapilamiyor
O aydinlatiimasi iyi olan bir ortamda kontrol edilmeli




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Arzal ve problemli aletler kullanildigl birimde ayriimadigi
icin tfekrar paketlenebiliyor

O isaretlenmis, ayriimis ve ariza bilgisi kaydedilmis olmal

Tekstil paketleme materyalleri yikanmadan tekrar
paketlemede kullanilabiliyor

O her kullanim dncesi yikanmalidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Yirtik, delik, yamanmis ve yipranmis tekstiller kullanilabiliyor

O Hava gecisine izin vereceginden sterilizasyon sonrasi
kontaminasyona neden olabilir,

Tekstiller yirtik delik acisindan kontrol edilmeden paket
yapilabiliyor

O isikh masada kontrol edilmelidir

.




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Tekstiller ile tek kat paketleme yapilabiliyor

O iki kat olmali. Iki ayri bariyer saglayarak mikroorganizma
gecisini engeller

Tekstil ve tek kullanimlik malzemelerle paketleme rastgele

yapiliyor

O genis bosluk birakimadan, ne ¢cok siki, ne de cok gevsek
olmayacak tarzda emniyetli olarak sanlmalidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Standart ebatlar goz onunde bulundurulimadan
paketleme yapliliyor

O bohca ebatlarn ve agirlizgl gdz dnunde bulundurulmalidir

O Bohca setlerinde kimyasal indikator farkl yerlere
konabiliyor

O bohca setlerinde ortada, alet setlerinde metale temas
etmeyecek bir yere konmall



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Alet setlerinin yogunlugu, alet ebatlarn ve bUyUklUgl gdz
onunde bulundurulmuyor

O 7kg’t gecmemelidir

Konteynerlar Ust Uste, tekstil paket malzemesi ile
paketlenebiliyor

O sterlaon maddenin gecisine engel olmaktadir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Posetler Uretici talimatlanna gore kullaniimayabiliyor
O Uretici talimatina uyulmalidir

Posetler kapatildiktan sonra kapanip kapanmadia
kontrolU her zaman yapilmiyor

O sterilizasyon dncesi kontrol edilmelidir




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Sterilizasyon sirasinda patlamis, agzi acilmis paketler
makine ile kapatilip tekrar sterilizatére konabiliyor

O paketler acilip yeniden paket yapilmall tekrar steril edilmelidir

Poset sterilizasyonunda cogu zaman tek paket kullaniliyor

O birden fazla ve agir malzemenin steril edilecegi paketler cift
olmalidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Posetlerin acilis yonu gdéz dnunde bulundurulmuyor
O paket acllis yonu dikkate alinarak paketleme yapilmall

Posetle paketleme tekniginde ic paket yerlesiminde hata

yapllabiliyor

O sterilan ajanin havanin ve nemin gecisine musaade edecek
sekilde kagit kissm kagida paralel olacak tarzda yerlestirilir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Filtfrelerin her kullaniminda degismesi gerektigi cogu kez
unutulabiliyor veya filtre temin edilmedigi icin
degistirilemiyor

O Urefici firma onerisi dikkate alinmalidir

Konteyner dekontaminasyonu her kullanim sonrasi
yapillmayabiliyor

O kullanimasa bile kontamine kabul edilip her kullanim sonrasi
dekontamine edilmelidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Kimyasal indikator kullanimi her zaman rutin uygulanmiyor

O sterilizasyon yontemine uygun kimyasal indikator her pakette
kullaniimalhdir

O Alet setleri ve bohcalar gazli bez, flaster ve iplerle
kapatilabiliyor

O proses (maruziyet) bandi ile kapatiimalidir
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Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Proses bantlarn sterilizasyonun kaniti olarak dUsUnUlebiliyor
O paketin isleme girdiginin bir kanitidir

O Proses bantlan set acilirken Uzerinden cikarnlmiyor

O yapiskan bir alan olusmasina neden olarak daha ¢cok toz ve
hav toplanmasina yol acar




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Etiketleme islemi, icermesi gereken bilgileri
icermeyebiliyor
O sterilizasyon ile ilgili butun bilgileri acik olmali

Poset kapatma isisi bazen yetersiz kalabiliyor veya isi fazla
gelip poseti yakabiliyor
O Crefici firma dnerilerine uyulmal



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Etiketler posetlerde kagit kismin Uzerine yapistiriliyor
O posetinisiile kapatilan kisminin Ust dis kismina yazilmaldir

Cerrahi aletler U¢ disi kapatacak sekilde kilitleniyor
O tek dis olarak kilitlenmelidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Sivi kaplari, rastgele paketlenebiliyor
O ic kismi kagida bakacak sekilde paketlenmelidir




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

O Kesici, delici, sivri uclu aletlerin kesiciligini korumak, paketin
delinmesini engellemek icin her zaman koruyucu
takilamiyor

O koruyucular kullaniimalidir




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Alet Ozelliklerine gdre yaglama ve bu islem sonrasi
yapilmasi gerekenler uygulanamiyor

O vidalarn sertlesmis, acllip kapanmasinda zorluk cekilen aletler
medikal yag ile yaglanmalidir




Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

DUz deliksiz tepsiler kullanilabiliyor
O Buharnn veya sterilizanin bosalmasina engel olabilir
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Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Her seftin listesi olmayabiliyor
O her setinicine alet listesi konmalidir

Optikler; kutu olmaksizin poset/set icine , fiber optik kablo-
kordonlari; kUcUk posetlere/set icine konabiliyor
O Kilif/kutusuna yerlestirilerek paket yapilmalidir

O Hassas kablolar paketlenirken keskin sekilde kivriimadan,
bUyuk posetlere (en az 30cm capta olacak tarzda)
yerlestiriimelidir



Uygulamada Karsilasilan Sorunlar

Tromel uygulamasi hala kullaniliyor

O kapagin her acilimi sirasinda icinden malzeme alim islemi
kontaminasyona neden olak

!




Neden Onemli

Capraz kontaminasyon

Cevresel kontaminasyon

Kesici delici alet yaralanmasi
Sterilizasyonun/dezenfeksiyonun saglanmasi

Alet ve malzemelerin steril olarak muhafaza edilmesi

Malzemenin aciimasi sirasinda sterilitesinin korunmasi
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